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技 术  更 进 一 步

【1】本公司保留对样本中描述产品进行改进的权利，规格如有变更，恕不另行通知。 

【2】样本中的产品照片仅供参考，产品以实物为准。

【3】样本中数据为伊之密厂内测试检验得出，仅作为参考信息，不保证是最新数据，一切以实际产品为准。

Yizumi Precision Molding Technology Co., Ltd.

【免责声明】

【YIZUMI伊之密】
官方网址

【伊之密注塑机】
微信公众号

SPET-B
PET客户价值更进一步

瓶胚专用机
160T-600T

PET CREATING MORE VALUE
TO CUSTOMERS





※页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准

CORE VALUE 
PROPOSITIONS客户核心价值主张

标配电动熔胶，节能10-30%；可实现同步熔胶功能，缩短产
品生产周期。

320T及以上机型，加装特快锁模油路装置，干周期
平均提升5%以上，缩短产品生产周期。

全系标配伺服系统，提升节能效果。

节能
标配电动熔胶，提升节能效果

标配伺服系统

生产过程中实时智能调整熔胶转速，提升效率，减小能耗；

单模熔胶能耗可减少近10%。

绿色塑化能力

高效
塑化能力提高

螺杆转速普遍提升，塑化能力提高5-10%;

专业
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专用 PET 塑化组件，降低塑化温度与 AA 值。

PET 专用塑化组件

全新集成化水路设计，降低冷却管路压力损失，
方便客户接管。

集成化冷却水路设计

根据产品规格，定制化的射台搭配方案。

定制化的注射量射台搭配：529-18810g

加大四柱内距及加长二板支撑，提升对模具的兼
容性和支撑效果。

专用的锁模机构 - 兼容性更好、承重能力更强

匹配超大顶出力，同时对油路优化，加快响应速度。

加大顶出力

特殊配置发热圈及保温装置，提升塑化能力的同
时提升能量利用效率。

特殊发热及保温装置
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主要配置 MAIN CONFIGURATION

新一代锁模机构

检测记录累计用电量:  显示注塑机从开始运行到目前
的累计用电量；

上模用电量:  显示注塑机上一周期的用电量；

瞬时功率:  显示注塑机当前的实时用电功率。

全面升级电控系统，采用全新
12寸触摸屏电脑

控制系统升级

62.5μs切换响应时间;

支持多组动作压力速度曲线；

关模定位控制，开模定位控制，射出定位控
制、定出定位控制。

能耗管理系统（选配）

全新液压油路设计
优化油路流道设计、减少压力损失;

开模定位更精准。

全新注射系统
双线轨射台，并配自润滑线轨，清洁干净；

加油周期5年以上，减少油对车间及环境污染。

※页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准

高刚性锁模头板、锁模尾板结构

锁模头板、锁模尾板结构优化，刚性提升，
形变更小 。

中心强支撑二板结构

二板中心强支撑结构设计，模板变形更小，实现
锁模力平均分布；

使用较低锁模力也能减少模腔尺寸形变，提高
制品成型精度，节能。
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SPET-B 普通水胚油胚系列注塑机 SPECIFICATION
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射胶单元  INJECTION UNIT

锁模单元 CLAMPING UNIT

其它 GENERAL UNIT

动力 / 电热 POWER UNIT

说明 UNIT

射台型号

国际标准规格

实际注射量

理论注射容积

螺杆直径

注射压力

注射速率

螺杆长度直径比

塑化效率（电预塑）

塑化效率（液压预塑）

最大注射速度

螺杆行程

螺杆转速（电预塑）

螺杆转速（液压预塑）

锁模力

开模行程

导柱内间距（W×H）

模板最大距离

容模量（最薄 - 最厚）

顶出行程

顶出孔数量

顶出力

干循环时间

油箱容量

外形尺寸（L×W×H）

称重重量

熔胶电机

泵用电机最大功率

电热功率

温度控制区数

cm3

g（克）  

oz（盎司）

mm

MPa

g/s

g/s

g/s

mm/s

mm

r/min

r/min

kN

mm

mmxmm

mm

mm

mm

kN

kW

kW

kW

s

L

mxmxm

kg

S160PET-B S200PET-B S260PET-B S320PET-B

技术参数表

S380PET-B S450PET-B S500PET-B S600PET-B

注：1. 理论注射容积 = 注塑机料筒截面积 X 注射行程 ;  2. 实际注射量 = 理论注射容积 X1.17( 以 PET 计算）;    3. 正常情况下改善规格参数 , 恕不另行通知。 *页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准。
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SPET-BH 快速水胚系列注塑机

射胶单元  INJECTION UNIT

锁模单元 CLAMPING UNIT

其它 GENERAL UNIT

动力 / 电热 POWER UNIT

注：1. 理论注射容积 = 注塑机料筒截面积 X 注射行程 ;  2. 实际注射量 = 理论注射容积 X1.17( 以 PET 计算）;    3. 正常情况下改善规格参数 , 恕不另行通知。

说明 UNIT
射台型号

国际标准规格

实际注射量

理论注射容积

螺杆直径

注射压力

注射速率

螺杆长度直径比

塑化效率

最大注射速度

螺杆行程

螺杆转速（电预塑）

锁模力

开模行程

导柱内间距（W×H）

模板最大距离

容模量（最薄 - 最厚）

顶出行程

顶出孔数量

顶出力

干循环时间

油箱容量

外形尺寸（LxWxH）

设计重量

熔胶电机

泵用电机最大功率

电热功率

温度控制区数

S320PET-BH S380PET-BH S450PET-BH S580PET-BH

*页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准。

SPECIFICATION

技术参数表
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SPET-B 普通水胚油胚系列注塑机 PLATEN DIMENSIONS
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S200PET-B
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S380PET-B

S450PET-B

模板图
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※页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准
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MACHINE DIMENSIONS 
DRAWINGSSPET-B 普通水胚油胚系列注塑机

外形尺寸图

S160PET-B

S200PET-B

S260PET-B



※页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准

MACHINE DIMENSIONS 
DRAWINGSSPET-B 普通水胚油胚系列注塑机

外形尺寸图

S320PET-B

S380PET-B

S450PET-B

S500PET-B

S600PET-B
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※页面所有数据均来源于伊之密工厂，请以实际定制设备情况为准
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PLATEN DIMENSIONSSPET-BH 快速水胚系列注塑机

S320PET-BH

S380PET-BH

S450PET-BH

S580PET-BH

模板图
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MACHINE DIMENSIONS 
DRAWINGSSPET-BH 快速水胚系列注塑机

S320PET-BH

S380PET-BH

S450PET-BH

S580PET-BH

外形尺寸图
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标配选配表

射胶/熔胶部分

○

○

○

○

○

○

标准配置 备选配置

PET瓶胚专用合金钢塑化组件
双缸平衡注射系统
同步电动熔胶
双层线轨射台
料管节能环结构（专利设计）
射嘴及料管多段PID温度控制（4-8段）
双射移油缸
全封闭式保温罩/射嘴防护罩（带电气保护）
螺杆防冷启动功能
自动清料功能
熔胶前、后松退可选
螺杆转速检测
注射速度、压力、位置6段设定
保压速度、压力、时间5段设定
储料速度、压力、时间4段设定
射嘴防护罩（带电气保护）
PET彩坯专用料管组（电镀）
弹簧自锁射嘴
陶瓷发热圈
料筒保温节能装置（硅胶保温、红外线加热）
低速大扭矩特制加强型液压马达
加长射嘴或特殊射嘴要求

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

系统压力流量制动校正
高性能液压控制阀
进口密封单元
高压油冷却装置
低噪声液压系统
闭环开合模比例阀（320-600T）
液压油温检测及高低温报警
液压抽芯/旋转脱模装置
加大一级动力
独立油温控制
高响应蓄能伺服系统
高响应开合模伺服系统
同步顶出装置
氮气射胶装置
变量泵系统

标准配置 备选配置

○

○

○

○

○

○

○

○

○

精密电子尺控制锁模/顶针行程
锁模三大板/机铰采用QT500-7A高刚性球墨铸铁
欧规机械手机械定位接口
液压驱动齿轮调模装置
多种顶针控制功能可选
液压/电气双重保护装置
加大顶针力（200T-600T)
自动集中润滑系统
电脑控制两段顶出前进/后退动作
低压模具保护功能
集中水路运水架（320-600T）
高刚性码模孔模板
T型槽、码模孔复合模板
特殊水路运水架
加装特殊模具安装孔
增加辅助油缸加大顶出力（320-450T）
机械安全
加装模具隔热板
加大容模量
机门除露装置安装接口
吊模架

○

○

○

○

○

○

○

○

○

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

锁模部分

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

其它配置

控制系统
输入、输出检视画面
自动保温及自动加热设定功能
射胶转保压方式：时间/位置/时间+位置
动作斜率的独立调整
锁模力自动调整功能
12''彩色LCD显示屏
120组工艺参数存贮空间
多种操作语言
双色警示灯
三相电源插座（2组16A,2组32A）

热流道接口
气辅注射装置
三色警示灯
工模吹风
电动旋转脱模接口
更改电源电压
模具针阀控制

●

●

●

●

●

●

●

●

STANDARD AND 
OPTIONAL FEATURE

●

●

●

说明书
可调防震脚垫
工具箱及工具一套
滤芯
模具压板
不锈钢料斗
侧取机械手
模具除露装置
移动或滚动料斗装置
模具温度控制
自动上料机
玻璃管冷却流量计
干燥机
除湿机

● 标配 ○选配

●

●

●

●

●

●

液压系统
伺服系统
熔胶背压调节装置
旁路精密滤油器

●

●

●

●

●

●

●

●

（S160-600PET-B/BH 系列机型）

220V电源插座(2组两孔插座,操作侧活动机门下方)


